**+*TINH NANG SAN PHAM***

Analog

I Chuyén déng, Dinh vi, B6 dém téc dé cao, Diu vao xung cach ly kénh

Mé-dun chuyén déng, chuyén déng don gian, dinh vi va bé dém téc d6 cao MELSEC iQ-
R Series |2 mét tap hop riéng biét clia cdc mé-dun théng minh phan héi diéu khién nhanh
va co doé chinh xac cao, ly twéng cho cac ing dung doi hoi tde d¢ va do chinh xdc cao.

« Nhidu loai mé-dun cho nhu céu diéu khién chuyén déng phi hop nhat

« Bon gian hoa lap trinh didu khién chuyén déng

« Biéu khién banh rang, truc, hép sb va cam dwa trén phan mém

« N&i suy xodn éc 3 truc dé phay ren dwéong kinh Ién

Khéi déng binh thuéng, nhanh hoac nhiéu truc

» Do xung dd chinh xac cao

= Mé-dun chuyén déng, mé-dun chuyén déng don gian
Mé-dun chuyén dong va mé-dun chuyén déng don gian dé dang cai dat twong ty nhu mé-dun dinh vi va mang lai hiéu suét bo didu khién chuyén
ddng co dé chinh xac cao. DAy [a mdt mé-dun dé si dung dwgc thiét ké dic biét cho cac ing dung didu khién chuyén dong ¢ d6 chinh xac cao,

kha dung vé&i két ndi véi mang CC-Link IE TSN, CC-Link |E Field hoac SSCNET IIT / H tiy thudce vao kidu may.

Max. 256 axes

|- »l
N >
MR-J5-G MR-J5W2-G MR-J5W3-G

CC-LinkIE TSN
, ’ w—d
Rotary Linear Direct
servo motor servo motor drive motor

« Kiém soat vi tri (bdi chat lam kin-keo, v.v.)
« Didu khién déng b / digu khién cam dién tr (Chon va dat, may déng goi, v.v.)
« Didu khién téc d6-mé-men xoan (May ép, ép phun, v.v.)
« Chuyén ddi diu khién téc dé / vi tri (san xuét wafer ban din, v.v.)

= Mo6-dun dinh vi

"1
C6 kha nang truyén téc dé cao (5M xung/s ), md-dun dinh vi c6 thé diéu khién |&n dén bén truc. Mé-dun da nang nay hé tro két ndi véi mét
loat cac thiét bi chuyén déng, chéng han nhw bé khuéch dai servo dau vao tau xung hoac déng co buéc voi béng ban dan (bd thu mé) hodc giao
dién d4u vao trinh didu khién vi sai.

1. Dau ra trinh didu khién vi sai

5’ Max. 4 axes .
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Pulse-train input Pulse-train input

sarvo amplifier servo amplifier Stepping Stepping
MR-J5-A MR-J5-A motor driver motor driver

Transistor/differential
driver output

O * Manual pulse
generator L

g g

\ »
(mechanical input) Rotary Rotary Stepping Stepping
servo molor Servo molor motor molor

ﬂ « External input signal




« Kidm soat vi tri (b6i chat lam kin-keo, v.v.)
« Kiém soat tbc dé (Bidu khién bang tai, nap con lan gidy, v.v.)
« N&i suy tuyén tinh, tron, xoan &c (phay téc dé cao, v.v.)

= Mé-dun bé dém téc dé cao
C6 thé thuc hién céc phép do véi téc dé 1én dén 8M xung /s, mb-dun bé dém tée d6 cao la giai phap didu khién vi tri chi phi thép Iy twéng
cung cép kha nang theo dai vj tri chinh xac khi dugc siv dung két hop véi bd ma hoa gia tang.

*2° DAu vao vi sai

Pulse
input
{ sExternal 2 channels
input signal
P san PWM output

« Do xung bang bd ma haa (didu khién bang tai, v.v.)
« Didu khién truyan ddng hé théng PWM (diéu ché 36 réng xung)

Chuyén dong

I Mé-dun chuyén déng

Mé-dun chuyén déng cho phép str dung nhiéu chirc nang diéu khién cho ca tryc don va nhidu truc, ching han nhw diéu khién déng bé, cam, téc

@
dd va mé-men xoan bang cach st dung cac khdi chike néng Diéu khién chuyén déng PLCopen . Hé théng diéu khién chuyén déng tién tién
dugc thye hién béng cach tron bo khuéch dai servo va md-dun | / O trén mét mang.

= M&-dun chuyén déng cho cac hoat déng hiéu suét cao

M&-dun chuyén déng dugc trang bj b vi x( 1y 18i t&r (4 18i) hoac I6i kép. M6-
dun chuyén déng duoc Iap trinh bang ngén ngir ST, cho phép tach tai didu Max. 256 axes Max. 64 axes

khién khai CPU bé didu khién kha trinh. Hidu sudt cao cé thé duoc duy tr, Occupies 2 slots Occupies 1 slot

ngay ca khi cac truc didu khién dwoc tang 1&n. o sa1ssurens
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Multi-core
RD78GH: Quad-core
RD78G: Dual-core



= Diéu khién chuyén déng st dung lap trinh dé dang hon

Chuong trinh didu khién chuyén déng cé thé dwoc Iap trinh véi ngdn ngl Ladder, FBD hoac ST sir dung GX Works3. Tai chuong trinh da tao 1én
CPU bé diéu khién c6 thé 1ap trinh, mé-dun chuyén déng hodc ¢a hai. M6i mé-dun 6 cac tinh nang khac nhau dwa trén yéu cau st dung clia né.

Programming by PLC CPU and Motion module

Programming by PLC CPU only

Program .. Program
Ladder
ST
FBDAD I
-1 m . ‘ :
PLC CPU PLC CPU
Motion control Mation control
H - H -
i 1 Starts t -
Starts s O o P
H positioning. i H language. ST v
P T et "l 1anouace T
control control
2 - : e
Motion shars Moton | symchroneus Motion Share [ Molon | symohwonous

= Bé méi héa déng bd

Diéu khién ddng b co thé duoc thiét 1ap dé& dang bang céch dat bé ma héa déng bé thanh "Tryc b ma héa thuc" va tao chueng trinh bang cach
slr dung cac khdi chire nang. S6 lueng xung 1énh c6 thé duec didu chinh bang cach sir dung khéi chire nang (MC_Gearin) hoac thdng qua céc

tham sé.

Numerator
Nunhu'dmlonuudupuwaﬁ

Gear operation start Cam operation start FTRPTIEReeTRe|
e Camin | axe

Cam operation start

Cam operation start
| Mc_camin | SO SE

Cam operation start

| Mc_camin | O

Filling axis

* 1. Hé théng hién thi mét vi du st dung b ma hda ddng bé gia tang.
Khi dinh cau hinh hé théng dinh vi tuyét déi, hay stk dung b6 mé héa déng co servo dong HK.



= Giam sat dir liéu servo

C6 thé the hidn giam sat dang ké bd khuéch dai serve nher dii liéu mé réng thu duwoc qua CC-Link IE TSN, va dwoc chuyédn dén hé thdng CNTT
hoac hién thi trén bat ky GOT (HMI) nao trong mang didu khién. D liéu dwoc giam sat o thé dwoc thay ddi trong qua trinh hoat déng.

¥
IT systam
Position feedback
> Peak load ratio
Unit power
consumption, etc.
CC-LinkIE TSN
User-created screen 7 Encoder ID
| Servo motor speed,
‘ etc.
HK series
Thong s6 kj thuat mo-dun chuyén déng
Muc RD78G4 RD78G8 RD78G16 RD78G32 RD78G64 RD78GHY RD78GHW
Téi da s6 truc didu khién 4 s6 8 16 32 64 128 256
i 62,5 62,5 62,5 62,5 62,5 "3 -4
Min. chu ky hoat déng  (ps) | 1 I L v 31,25 31,25
Dung lwgng chuong trinh (ROM tich hop) (byte) 16 triéu 16 triéu 16 tridu 16 triéu 16 triéu 64 triéu 64 tridu
Két néi b khuéch dai servo
BG khuéch dai servo MR-J5-G  MR-J5-G  MR-J5-G = MR-J5-G = MR-J5-G MR-J5-G MR-J5-G
CC-Link IE TSN °® El ® ® ® [ ] @
Khoang cach gilra cac tram (m) 100 100 100 100 100 100 100
Ham ndi suy
Ngi suy tuyén tinh (truc) 2,3, 4 2,3, 4 2,3,4 2,34 2,34 2,34 2,3,4
NGi suy tron (truc) 2 2 2 2 2 2 2
Phuong phap diéu khién
Kiém soat vi tri ® E ° ® e ® @
Kiém soat téc do ® ® ° ° e ® @
Kiém soat mé-men xoan ® ® ® [ ] ® L] ®
Diéu khién déng b & ® ® ® ° ® o
Qua trinh tang téc / giam téc
Tang / giam téc hinh thang & 2 ® [ ] L] L] @
Tang / gidm téc giat @ ° ® ° e ® @
Chirc nang
Hé théng dinh vi tuyét déi o [ ® . ° ) @
Cam tng tham do @ ® L] [ ] ® L) [ ]
£4
@ L] o @ [ ] ® @

Céap nhéat chwong trinh co s&

*2: Chu ky hoat dong thay déi tiy thude vae sé Irong truc didu khién va kiéu may

* 3: Gia tri nay dat duoc khi stk dung ché dd hoat déng nhanh ciia mé-dun chuyén déng (RD78GH). B4 biét chi tiét, vui Iong tham khao Huwdng dén s dung Mé-dun chuyén
déng MELSEC iQ-R (Ung dung) (IB-0300411ENG).

* 4: Dé biét thém théng tin, vui ldng tham khao hwdng dén s dung sén pham cé lién quan.



Chuyén déng don gian

I Mé-dun chuyén déng don gian

Tuong ty nhw mé-dun dinh vi, mé-dun chuyén ddéng don gian co kha nang didu khién nhidu loai v&i dé chinh xac cao nhw didu khién vi tri, didu
khién déng bé nang cao, didu khién cam va didu khién téc d6-mé-men xoan. Déng mé-dun bao gdm céc mé hinh 2-, 4-, 8-, 16- va 32 truc, vdi viéc
thiét 14p duoc thuc hién dé dang bang cac tham sé va I4p trinh.

= Diéu khién ddng bé nang cao

Pidu khién déng bd dya trén phdn mém c6é thé dueoc stir dung thay thé cho didu khién co khi, ching han nhu banh rang, tryc, truyén déng va cam.
Ngoai ra, viéc didu khién cam tham chi can d& dang hon véi tinh nang tw déng tao cam. Didu khién ddng bé cé thd dwoc van hanh don gian (khdi
ddng / dirng) cho méi truc, cho phép cac truc didu khién ddng b va vi tri trong cling mét chwong trinh.

W Diéu khién dong bo

T4t ca cac tryc dwgc ddng bd héa bang cach sir dyng bd ma héa déng bd hodc cac truc dau vao servo. Cé thé ddng bd hoa téi da 32 truc didu
khién khi str dung bé ma héa ddng bd, chang han nhur b6 ma héa duoc sir dung cho may déng goi.

Synchronous encoder axis

| Tl:l’ dong tao cam

D liéu cam cho may cét quay co thé duoc tao ty déng don gian bang cach dang ky chidu dai tim, chiéu réng déng bé héa, kich thuéce tryc may

cat quay, v.v.
Synchronized axis length
(synchronized axis circumference) \O Sheet feeding
- -
User-made GOT Sheet —
(Mitsubishi HMI) screen synchronizing
width
Sheet length
Cam axis 4 .
(synchronized axis) he.------eoeeeee Jonseacad T
speed :

Sheet feeding speed

Stroke ratio




= Danh diu phat hién

Vi tri thyr té ctia dong co servo cé thé nhan dugc dya trén dau ding ky dugc in trén phim chuyén déng tdc dé cao. Bl vi tri tryc may cat, dya

trén cac ddu dang ky, git vj tri cat khéng déi.
Corner mark
Mark aeﬂ ﬁ j

1L

CC-Link IE Bietd

= Diéu khién téc d6-mé-men xodn (diéu khién nhan-vira van)

D6ng co co thé dwoc chuydn sang didu khién mé-men xoan (ché dé ép-vira) ma khéng cin dirng déng co trong qua trinh dinh vi. Vi trf hién tai
dwoc kiém soat trong qua trinh kiém sodt tée d6 / mé-men xoan. Do d6, viéc dinh vi €6 thé duoce thuc hién suén sé ngay ca sau khi chuyén tré lai

ché dd diéu khién vi tri.

u L 5

Position the cap Switch to torque control Cap tightening with Position return after
constant torque tightening complete

Positional control [ Torque control, press-fit control b Positional control

Current positional control during torque control
Thong s6 ky thuat mé-dun chuyén dong don gian

14

Muc RD77GF4 RD77GF8 RD77GF16 RD77GF32 RD77MS2 RD77TMS4 RD77MS8

RD77MS16
S6 truc diéu khién 4 %8 16 32 P 4 58 16
(truc)
Chu ky hoat déng (mili 0,5, 1,0, 0,5,1,0, 0,5::1.0; 9:5.1.0; 0,444,0,888, 0,444,0,888, 0,444,0,888, 0,444, 0,888,
gidy) 2,0,4,0 2,0,4,0 2,0,4,0 2,0,4,0 1,077, 3:655 1,007,.3:555 1,777, 3,555 1,777 3,555
- g g mm, inch, = mm, inch, mm,inch, mm,inch, mm,inch,dd, mm,inch,dd,  mm,inch,dd, mm,inch, do,
Bon vi dieu khién
dé, xung dd, xung dé, xung dd, xung xung xung Xung xung
Binh vi dir ligu (ddr 600 600 600 600 800 600 600 800
lidu / truc)
B khuéch dai servo MR-J4-GF  MR-J4-GF MR-J4-GF = MR-J4-GF MR-J4-B MR-J4-B MR-J4-B MR-J4-B

g hodng el 100 100 100 100 100 100 100 100
gitra cac tram (m)




Hé théng két néi bb khuéch dai servo
Trueng CC-Link IE ® ® L ] [ ] 2 - & &

SSCNET IO/ H - - - - ® [ ] ® ®

54
Giao dién bén ngoai

Déu néi 40 chan - - - - L] ® (2 14n) ® (214n) ® (2 an)
Ham néi suy
Nai suy tuyén tinh

6i suy tuyén tin 23,4 2,34 2,3, 4 2.9 4 2 28,4 2,3, 4 2,34
(truc)
N6i suy trén (truc) 2 2 2 2 2 2 2 2
Ha théng didu khién
Kiém soat vi tri @ ° @ @ ™ ° ® ®
Kiém sodt téc do @ ® ® © ® ° ® °
Kiém soat mé-men

. @ ® e ' ® ° °® °

xoan
Didu khién &p suét - - - - ° ° e °
Diéu khién déng b

- @ °® @ El ® [ °® ®
nang caoc
Diéu khién cam @ ® @ ® ® ° ® ®

Qua trinh tang tdc / giam téc

Tang / giam téc hinh

® L ® ® L ] ® L] L ]
thang
Tang / giam téc
: = L] L L] L ] ® [ ] L] L]
dwong cong chir S
Chtrc nang
Ha théng dinh vi tuyét
L2 L] L ] L L ® [ ] L] L ]
doi
Danh déu chirc nang
® L ] ® ® ® [ ] L] [ ]

phat hién

* {: Dé biét cac tiy chon ap dung, vui lang tham khao hudng dén stk dung s&n phém lién quan
*2: Can lap pin vao bd khuéch dai servo dé du phang vi tri coc

Dinh vi

I Mé-dun dinh vi

Doéng MELSEC iQ-R cung cép lwa chon hai md-dun dinh vi, daura béng ban dan hoic daura truyén déng vi sai, tuy thudc vao bd khuéch dai
duoc két ndi. Cac mé-dun nay cé kha nang truyén tée dé 18n dén 5M xung / s va mé-dun dau ra trinh didu khién vi sai hé tro di day téi khoang
cach 10 m. N6 cé thé duoc sir dung trong didu khién vi tri hoac didu khién téc dé va cac tinh nang bao gdm ndi suy tuyén tinh, trdn va xoan, day
la mét diéu khién phirc tap can thiét cho cac ing dung phay ren sau.



= Diéu khién vj tri khac nhau

Céc diéu khién vj tri khac nhau dugc thyc hién béi mé-dun, tir didu khién thi cong, diéu Z axis
khidn nang cao, dén didu khién quay tré lai bing khéng trong dé vi tri quy trinh dwoc yéu

cAu quay tré lai didm xuét phat ciia né. Cac thiét bi dan va dan tu ddng cd xu hudng yéu -~
céu kidm soat vi tri rong rai vi qua trinh néi suy co thé yéu ciu ciu hinh bao gbm cac

duwéng thang va tron can dwgce tuan theo mét cach chinh xac, chang han nhw trong

nganh céng nghiép & t6 khi dan keo vao cac phan niém phong ctia clra.

= Nhiéu tuy chon khéi déng

Mé-dun dinh vi c6 kha nang co nhiéu tuy chon kh&i déng vi tri khac nhau nhw khéi déng binh thudng trong dd 1énh kich hoat bat dau dwgc kich
hoat tlr xung 1énh; kh&i déng nhanh, trong dé trinh kich hoat hwéng su kién khéng dﬁ‘)ng b& v&i phan tich di liéu chuong trinh thue thi; va khéi
déng nhidu truc, trong dé nhidu truc cé thd duoc thuc hién déng thei tir mét xung dau ra.

Ngoai ra, block-start la noi nhidu dir liéu dinh vi tudn tw dugc thuc thi bdi mét trinh kich hoat khéi ddng duy nhét, duoc st dung trong didu khién
theo cling mét duéng dan I4p lal.

Y
A — N
P4 j P3 )
Y ()
P, /
4 path profiles (P1...P4) being drawn in sequence. P1 p2

> X
= Nhan ra phép néi suy xodn éc

Déi véi céc ing dung yéu ciu doa céc I8 sau, I6n, thuéng phai tinh dén didu khién néi suy nhidu truc (X, Y va Z) tré 16n. Trong nhirng trudng hop
nhu vay, phay thuc t& dwoc thuc hién theo hinh tron, véi cdc truc X va Y duoc déng bé hoa dé dat dwoc kich thudc dat trudc. Do sdu cia I8
duwoc kiém soat ddng thei doc theo truc Z, @am bao dé Iéch téi thidu & vi tri mai cat. Loai dinh vi nay thuong kha khé khan vi viéc néi suy ba truc
6 thé gay ra mot s6 sai léch khi khéng st dung hé théng digu khién s toan phan.




Théng s6 ki thuat md-dun dinh vi

Béu ra béng ban dén DAu ra trinh diéu khién vi sai
e RD75P2 RD75P4 RD75D2 RD75D4
S6 truc digu khién (truc) 2 4 2 4
Bon vi diéu khién mm, inch, dé, xung  mm, inch, d&, xung =~ mm, inch, d6, xung  mm, inch, dg, xung
Binh vi dr liéu (dir liéu / tryuc) 600 600 800 600

L N D liéu dinh vi va dir liéu bat dau khéi cé thé dugc lku trén ROM flash (sao lwu khong
Chure nang sao Iuu mé-dun

tén pin)
Tio‘l gian bat dau (dieu khién tuyén tinh 1 truc) (mili 03 03 03 0.3
giay)
Téi da xung dau ra (xung / s) 200.000 200.000 5.000.000 5.000.000
Téi da khoang cach két ndi gitra cac servo (m) 2 2 10 10
Phép néi suy
Noi suy tuyén tinh (truc) 2 2.3,4 2 2,34
N6i suy tron (truc) 2 2 2 2
N&i suy xoan dc (truc) - 3 - 3
Hé théng diéu khién
Didu khién PTP (Biém dén Bidm) ® a ® @
Kiém soat dwéng dan (tuyén tinh, cung trén, xodn éc) ® & e °
Kiém sodt téc do o © ° °
Diéu khién chuyén ddi vi tri téc do ° ® ® °
Diéu khién chuyén ddi téc do vi tri @ @ ® °
Qua trinh tang tdc / giam téc
Tang / gidm téc hinh thang ° El ® °
Tang / giam téc dudng cong chir S ® [ ] [ ] [ ]
Chtrc nang khéi déng nhanh
Tin hiéu bat dau dinh vi (us) s68 s68 sb 8 s6 8
Tin hiéu 1énh bén ngoai (us) 20 20 20 20
Chtrc nang
b |
Cap nhat chuong trinh co s& . - - &
=2
Giao dién bén ngoai
Dau ndi 40 chan o ® (2 4n) ® (2 13n) ® (2]an)

* 1. D4 biét thém thong tin, vui lang tham khao hudng dén st dung san pham lién quan.
* 2: Pé biét cac tiy chon ap dung, vui long tham khdo hudng dan stk dung san pham lién quan



Bo dém tdc do cao

I Mé-dun bé dém téc dé cao

Mé&-dun bé dém MELSEC iQ-R Series c6 kha nang tao xung 200k / s cho loai d@au vao DC va 8M xung / s cho d4u vao vi sai. Khi duec st dung
véi bé ma héa gia tang dé chinh xac cao, theo dai vi tri cling cé thé dwoc thuc hién. N6 ciing ¢é ddu ra PWM, Iy twéng cho cac tng dung yéu ciu
do chu ky xung.

=Po xung

Tinh nang do xung cho phép do chu ky xung, Iy tuéng cho cac (ng dung khac nhau nhuw trong nganh thyc phdm va dé udng, nei str dung cam
bién khoang cach dé didu khién vi tri binh trén bang tai hoac nganh nang lwgng tai tao nei didu khidn gdéc canh gié. trén mét tuabin gio.

Accurate detection of
products on the conveyor

Measurement

resolution

100 ns Pulse width measurement
L

puseinpu—oI 1L LT UL

= Diu ra PWM téc d6 cao

Tan sé ddu ra PWM c6 thé hé tre 18n dén 200 kHz véi dé réng xung tdi thidu 100 ns (ty 16 véi thai gian 'bat) trong chu ky nhiém vy yéu ciu. Cac
gia trj cai dat c6 thé duoc thay di trong qua trinh hoat déng ma khéng can phai dirng hé théng, ching han nhu trong didu khién quat quy mé
cong nghiép.

Thong s6 ki thuat mé-dun bo dém toc do cao
Muc RD62P2 RDB2P2E RDB2D2
S6 kénh (ch) 2 2 2
Dém tin hidu dau vao
DAu vao 1 pha (1 bdi s6 / 2 bsi s6) ° ° ®

DAu vao 2 pha (1 boi sé / 2 boi s6 / 4 boi

= L] ® @
sa)
DAu vao CW / CCW ° @ &
Tiéu chuan EIA RS-422-A
Mtic tin higu (eA, @B) 2...5mAtai 5112/24 V DC 2..5mAtai 5/12/24 V DC Mrc trinh diéu khign dong vi
sai
Quaéy tinh tién
Téc dé dém (xung / s) 10k ... 200k 10k ... 200k 10k ... 8 tridu

Dai dém (nhi phan cé dau 32 bit) -2147483648 ... 2147483647 -2147483648 ... 2147483647 -2147483648 ... 2147483647



BAu vao bén ngoai

Cai dat trwée, bat ddu chirc nang
B6 loc ky thuat s6 (mili gidy)

Bo xung

B
B phangidi  (ns)

S diém trén méi kénh

Bau ra bén ngoai

BAu ra triing hop (2 diém / kénh)

Dau ra PWM
Dai tin sé dau ra (kHz)
Ty Ié nhiém vu

S6 diém dau ra trén mdi kénh

Thay ddi cai dat trong qua trinh hoat déng

pa
Giao dién bén ngoai

Dau ndi 40 chan

7 ...10 mA tai 5/12/24 V DC

0,01,1,10

100

Péu ra béng ban dn (loai
chim),
12/24 V DC, 0,5 A/ diém

0...200
Boi s6 0,1 us
2

7 ... 10 mAtai 5/12/24 V DC

0,0,1,1,10

100

DAu ra bong ban dan (loai
ngudn),
12/24 V DC, 0,1 A/ diém

0..200
B6isé 0,1 us
2

7 ... 10 mA tai 5/12/24 V DC

0,01,1,10

100

Pdu ra béng ban dan (loai
chim),
12/24V DC, 0,5 A/ diém

0..200
B6isd 0,1 us
2

*1: Bo xung co thé dwgc thure hién trong pham vi tir 2000 dén 2147483647 (0,2 mili gidy dén khoang 214 giay).
* 2- P4 biét cac ty chon ap dung, vui léng tham khao huréng dan s dung san pham lién quan

Ngo vao xung cd lap kénh

I Mé-dun ddu vao xung cé lap kénh

Mé-dun d&u vao xung cb 1ap kénh ¢o thé do sé lweng xung dau vao chang han nhu téc d8, toe do quay, toe dd dong tire thei va cling ¢d thé do sé
lwong, do dai va tée doé déng tich lty. Gia tri xung du vao dugc cap nhat sau méi 10 ms, véi gid tri dém tich lay va sé lwong xung (xung ldy méu),
sau khi x& Iy trung binh déng, duwoc cap nhat & moi gia tri cai dat chu ky dém.

= Nhiéu chirc ning dau vao xung dwec nhing

Mé-dun diu vao xung cb [8p kénh c6 thé do nhidu loai dir liéu khac nhau trong mét mé-dun. Cach ly kénh Galvanic dwoc bao gdm dé ngan chan
nhidu gitka méi kénh, 1am cho né tré nén Iy tudng cho cac tng dung diéu khién qua trinh.

Channel isolated pulse input module

.




Théng s6 ky thuat mé-dun dau vao xung cé lap kénh

Muc

S6 kénh

Chiu dwogc dién ap

Khang cach ly

Dém tin hidu du vao
DAu vao 1 pha

Mcrc tin hiéu

Qudy tinh tién

Téc dé dém (xung / s)

RD6B0P8-G
sb 8

Giira cac dau ndi | / O va ngudn dién ctia bd didu khién I4p trinh: 500 V AC rms trong 1 phit
1780 V AC trong 1 phat gilra cac kénh

Gitra cac dau ndi | / O va ngudn dién clia bd diéu khién 18p trinh: 10 MQ trd 18n, & 500 V DC
10 MQ tr& 1&n, & 500 V DC gitra cac kénh

5VDC/12..24VDC

30k / 10k / 1k / 100/50/10/1/1 0,1

$6 xung ldy mau: nhi phan khéng ddu 16 bit (0 ... 32767)

Dai dém Gia tri dém tich Iy: nhi phan khéng dau 32 bit (0 ... 99999999)
Gia tri xung dau vao: nhi phan khéng dau 32 bit (0 ... 2147483647)
Loai dém B6 dém tuyén tinh, b dém vong
Chirc néng
1
Cap nhat chwong trinh co s& L
*2
Giao dién bén ngoai
Khéi d&u cudi vit 18 diém °

*1: D& biét thém théng tin, vui long tham khao hwang din st dung san phém lién quan.
* 2: Dé biét cac tdy chon dp dung, vui long tham khéo huding dén sir dung san pham lién quan.



